Wersja : 01.2021
RADOWIL GR-TIX 12.6

Farba poliwinylowa do gruntowania chemoodporna tiksotropowa

Symbol: PKWiU: 20.30.12.0-64-XXXX-XX;  KTM: 1317-723-12XXX-XXX
Kolorystyka:  wg karty kolorow RAL lub indywidualnych uzgodnien
Norma: PN-C-81903: 2002; rodzaj IC

Przeznaczenie: Farba RADOWIL GR-TIX przeznaczona jest, jako aktywny grunt, do bezposred-niego
malowania powierzchni stalowych, stalowych ocynkowanych, cynkowych, aluminiowych, zeliwnych
oraz tynku i betonu, eksploatowanych w atmosferze wiejskiej, miejskiej, przemystowej lub nadmorskiej.
Farba RADOWIL GR-TIX nadaje si¢ rowniez do renowacji starych powtok malarskich: poliwinylowych,
epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych, chlorokauczukowych. Farba RADOWIL GR-TIX w
zestawie z emalig poliwinylowa chemoodporng RADOWIL E-TIX stanowi doskonate zabezpieczenie
antykorozyjne elementow wsporczych sieci elektroenergetycznych, eksploatowanych w $rodowiskach o
kategorii korozyjnosci od C3 do C5I (zgodnie z PN-EN ISO 12944-2 i PN-EN 1SO 9223), zapewniajace
trwato$¢ powtok ochronnych powyzej 15 lat (H wg PN-EN 1SO 12944-1).

Charakterystyka ogélna: Farba RADOWIL GR-TIX jest wyrobem grubopowtokowym, zawierajacym
aktywny pigment o dziataniu antykorozyjnym. Tworzy potmatowe, szybkoschngce powtoki odporne na
dziatanie czynnikow chemicznych (roztwory kwasow, zasad, soli, oleje mineralne). System powlokowy
RADOWIL GR-TIX + RADOWIL E-TIX speinia wymagania PSE w zakresie odpornos$ci antykorozyjne;j:
na obojetng mgte solng, na UV z kondensacja pary wodnej, na zmienne temperatury od (-39) do 61 °C, na
atmosferg wilgotnego SO., na wilgo¢ (kondensacja ciaggla), na czynniki atmosferyczne ($wiatto stoneczne,
promieniowanie UV, , kwasny deszcz”, woda, podwyzszona temperatura 60 +3°C i wilgotno$¢ wzglgdna
powietrza) oraz w zakresie wlasciwosci mechanicznych, tj.: przyczepnosci, ttocznosci, udarnosci,
elastycznosci, twardosci, $cieralnosci odpornos$ci na zarysowania, co potwierdza efektywna ochrone
elementow wsporczych przed korozja w okresie powyzej 15 lat dla poszczegdlnych stref zagrozenia
korozyjnego. Na rurociggach stalowych izolowanych system moze by¢ stosowany do temp. 120 °C.

Witasnosci wyrobu:

—  gesto$¢ wyrobu, g/cm® , max 1,4

— konsystencja tiksotropowa

— zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., max. 35

—  zawarto$¢ czeSci nielotnych, % obj. 52

—  grubo$¢ warstwy mokrej, pm 230
suchej, um 120

—  zuzycie teoretyczne przy grubosci 120pum, w dmé/m? 0,23

—  zalecana ilos¢ warstw 1+2

—  temperatura zaptonu, °C, minimum 26

—  okres gwarancji, miesiecy 18
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Stosowanie:

1. Podloze: Kazde podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione tluszczu, soli,
kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich pozostatych zanieczyszczen. Podloze stalowe - nalezy
odttusci¢ i oczysci¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-EN 1SO 8501-1 i PN-EN 1SO 12944-4. Mozliwe
jest w tym celu zastosowanie metod: szlifowania, szczotkowania, dtutowania lub skrobania. Podloze
ocynkowane - nowe elementy stalowe ocynkowane zanurzeniowo na goraco nalezy malowaé po
schropowaceniu powierzchni lub omieceniu migkkim $cierniwem do uzyskania matowej powierzchni,
co poprawia znacznie przyczepno$¢ powloki lakierowej. Podloze ocynkowane matowe,
wysezonowane pod wplywem atmosferaliéw, nalezy oczysci¢ przez usuni¢cie produktow korozji
cynku (tzw. ,biatej rdzy”) i wszelkich innych zanieczyszczen. Czyszczenie mozna przeprowadzié
przez omiatanie migkkim $cierniwem, szlifowanie papierem $ciernym nr 120 (recznie lub przy
pomocy narzgdzi mechanicznych), mycie woda ze s$rodkiem powierzchniowo-czynnym (np.
Emulsolem RN-1) np. przy uzyciu myjek ci$nieniowych, metoda re¢czno-mechaniczng (np. przy
pomocy szczotek nylonowych z twardego wlosia), albo mycie rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyna ekstrakcyjna) z uzyciem szmat, pedzli lub widknin syntetycznych z osadzonym $cierniwem.
Nalezy przy tym zachowal szczeg6lng ostrozno$é, aby nie uszkodzi¢ warstwy cynku. Po
czyszczeniu/myciu zaleca si¢ doktadne ptukanie powierzchni czysta woda i wysuszenie. Nie zaleca si¢
malowania elementow ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu.

Renowacja: podtoze przed malowaniem nalezy umy¢ i odthuéci¢, usunaé luzne elementy starej
powtoki malarskiej oraz $lady korozji; miejsca skorodowane oczy$ci¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-
EN 1SO 8501-1, odpyli¢, a nastepnie zagruntowaé farbg do gruntowania RADOWIL GR lub GR-TIX.
Stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki nalezy zszorstkowaé (np. przez przeszlifowanie
papierem $ciernym lub omiecenie $cierniwem), a nastepnie doktadnie odpylic.

Beton, tynk: czysty, suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewania, pozbawiony
mleczka i szlamu cementowego oraz dodatkowo zagruntowany cienkg warstwa farby rozcienczonej
dodatkiem rozcienczalnika.

2. Metoda nakladania: Natrysk hydrodynamiczny, pedzel.
Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
$rednica dyszy - 0,33-0,53 mm (0,013 - 0,021")
ci$nienie na dyszy - 150 - 300 barow

*Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach zastosowan
Nalezy dopasowac lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu i ustali¢c optymalne parametry
natrysku.

3. Przygotowanie farby: Przed przystapieniem do malowania farb¢ nalezy doktadnie wymieszaé
w opakowaniu.
Rozcienczalnik: do wyrobow poliwinylowych PKWiU: 20.30.22.0-74-0001-XX
KTM: 1318-157-35010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

4. Warunki malowania:
- temp. podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C oraz 0 3°C wyzsza od temp. punktu
rosy,
- wilgotno$¢ wzglgdna powietrza najwyzej 80 %,
- dobra wentylacja,
- temp. otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C.

4a. Warunki malowania w warsztacie:
- temperatura minimum 18° C w pomieszczeniu lakierni,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza 55 = 5 %,
- dobra wentylacja (ciepty nawiew).
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5. Czas schnigcia w temp. 20 £ 2 °C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 55 + 5 %:
pyltosuchosc¢ (stopien 1) - 1h
sucho$¢ dotykowa (stopien 3) - 3h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy w temp. 20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%:
- kolejng warstwe naktada¢ po co najmniej 8 h schnigcia uprzednio natozonej warstwy.

Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powfoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkoéw wentylacji.

7. Nastegpne wymalowania: emalie poliwinylowe Radowil E-TIX, Radowil E produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.PoZ.: Z¢ wzglgdu na zawarto$¢ lotnych i palnych sktadnikow w wyrobie, nalezy
przestrzegaé zasad i przepisow zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyrdéb nalezy przechowywaé¢ zgodnie 2z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamknictych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala od zZrddel ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zamknigtych intensywnie wietrzonych, w
temperaturze do 30°C. Transport zgodnie z ww. normg w opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
z obowigzujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe: RADOWIL GR-TIX posiada Atest Higieniczny PZH, Opini¢ Techniczng ITB nr
NO-2/1008/A/03, Opini¢ Techniczng Instytutu Elektrotechniki we Wroctawiu nr 504-8866-26-
ZM/MK-51/2000 oraz dopuszczenie PSE z 2011 r. (Specyfikacje Techniczne nr PO-TE-4-P
»Wykaz zestawow powlok malarskich dopuszczonych do zabezpieczen antykorozyjnych
powierzchni stalowych i stalowych ocynkowanych”).

Limit zawartosci LZO dla tego produktu : (kat. A/i/FR); 500 g/1 (2010). Produkt zawiera max. 500 g/1.

Uwaga! Zaleca sig, by technologia malowania nowych powierzchni w warunkach warsztatowych
obejmowala pelen zestaw lakierowy, tj. naloZenie zaréwno warstwy gruntu jak i warstwy
nawierzchniowej. Po transporcie, ztozeniu i posadowieniu elementow w warunkach polowych nalezy
dokona¢ poprawek i wuzupelnien w powlokach w miejscu ich uszkodzen, pamietajgc
o starannym pomalowaniu wszystkich potgczen srubowych. Warunkowo dopuszcza sie malowanie
powtok nawierzchniowych w warunkach polowych po uprzednim ztozeniu i posadowieniu elementow
oraz naprawie uszkodzen powloki powstatych w trakcie sktadowania i transportu. Przy malowaniu
warsztatowym nalezy zwroci¢ uwage na ilos¢ naktadanych warstw, ich grubosé, odstep czasu miedzy
naktadaniem kolejnych warstw oraz czas do petnego wysuszenia powloki przed oddaniem
malowanego wyrobu do eksploatacji (wigcznie ze sktadowaniem Ilub transportem elementow
stalowych).

Zalecenia transportowe**:

1. Powloki malarskie do transportu winny byé nalezycie wysuszone - wymagany co najmniej 5°
wyschnigcia zgodnie z PN-C-81519.

2. Elementy stalowe winny by¢ przedzielone przektadkami ochronnymi z  materialow
niemetalowych.

Zalecenia przy sktadowaniu™***:

1. Elementy stalowe nalezy skiadowac¢ pod zadaszeniem, tak aby nie byly one narazone na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych bgdz opadow atmosferycznych.

2. Czas sktadowania ograniczy¢ do niezbednego minimum.

3. Lgczny czas sktadowania nie powinien przekraczaé 1 roku.

4. Nie dopuszcza sie sktadowania bezposrednio na ziemi.

5. Elementy stalowe powinny by¢ skladowane na podkiadach z drewna, stali lub betonu na wysokosci
co najmniej 30 cm nad ziemiq, w sposob gwarantujgcy nieuszkodzenie powlok (przekladki ochronne z
niehigroskopijnych materiatow) i uniemozZliwiajgcy gromadzenie sie¢ zanieczyszczen Ilub wody
(kondensacja wilgoci) oraz zapewniajgcy swobodng cyrkulacje powietrza nad wszystkimi
powierzchniami.
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*** - na podstawie Specyfikacji Technicznych PO-TE-3-P ,, Wymagania Techniczne PSE-Operator S.A.
dotyczqgce zabezpieczen powierzchni stalowych i stalowych ocynkowanych”.

Podane powyzej informacje i zalecenia wynikaja z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowan nalezy skonsultowac si¢
z producentem lub przeprowadzi¢ probne wymalowanie we wlasnym zakresie. Poszczegélne partie
produkcyjne moga rézni¢ si¢ nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu uniknigcia
roznic nalezy, powierzchni¢ stanowiacg odrebng cato$¢ architektoniczng, pomalowa¢ w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego. W przypadku posiadania produktu
z roznych partii produkcyjnych poleca si¢ ich wymieszanie ze soba. Niniejsza edycja karty technicznej
uniewaznia wszystkie wczesniejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie prawo do zmian w tresci karty
technicznej bez uprzedniego informowania o tym fakcie odbiorcow.
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